
Таблиця відправних марок

Марка Найфменування
К-во (шт) Вага  (кг)

Примітки
т н 1шт. заг

Вв-1 Вертикальні в'язі 2 - 577 1154

                                                     Разом :1154 кг
                                            +1% на електрозварювальні шви  11,5 кг                 
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 Умовні позначення

Монтажний суцільний видимий шов.

 Умовні позначення

Монтажний суцільний видимий шов.
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 1. Відомість робочих креслень основного комплекту див. Ескіз
№26-67буд.,  арк1.
 2. Місце розташування марок див. арк.2
3.Матеріал сталь С 245 ДСТУ 8539:2015.
4.Цехові шви виконати напівавтоматичним зварюванням у
середовищі захисного газу за ГОСТ14771-76 зварювальним дротом
Св-08Г2С ГОСТ2246-70.
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ґрунтовки ГФ 021 за ТУ У 24.3-24712930-002-2003.


