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 Умовні  позначення  

заводський  суцільний  односторінний  видимий  зварювальний

заводський  суцільний  двосторінний  видимий  зварювальний

поперечної  сил  50 кН .

Монтажні  зварні  шви  виконати  електродами  Е-46  за  ГОСТ 9467-75 ,

3. Заводські  шви  виконати  напівавтоматичним  зварюванням  за  ГОСТ
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Таблиця  відправних  марок
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ПриміткаЗаг.
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+     % на зварювальні шви1

Дов-на ,Переріз

катети  зварних  швів  приняти       мм , крім  позначених .
Усі  необумовлені  з'єднання  виконати  на  зусилля  від  поздовженної  та
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Св-08Г2С  за  ГОСТ 2246-70 , катети  зварних  швів  приняти  8 мм
14771-76  у  середовищі  захисного  газу  зварювальним  дротом  

25 260- 60 х 12 6 1,5 9

4. Фарбування  металоконструкцій  виконати  ємалью  ПФ 1189  за  ТУ-
10-1710-79*  два  рази  по  шару  гліфталевої  грунтівки  ГФ 021  за
ГОСТ 25129-82 .

1, Загальні  данні  дивись  аркуш 1 .
2. Схему  монтажа  марок  дивись  аркуш 2 .

АЦ. Перезавантажувальний  вузол  № 3.
Влаштування  огорожі  покрівлі  та
стін  будівлі  вузла . 3
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